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CONTAMINATION DES SYSTEMES

80% des pannes hydrauliques sont générées par la
contamination des circuits hydrauliques. Cette conta-
mination est le résultat de la présence dans I'huile
de particules métalliques, de sable, de caoutchouc
etc.

La présence d’eau accélére la détérioration de
I'huile. Les variations de température entrainent la
condensation de la vapeur d’eau, responsable de
présences d’eau dans l'huile.

Les filtres «plein débit» sont incapables de retenir
les plus petites de ces particules inférieures a

2 microns qui constituent les boues microniques.
De part les fluctuations de débit et pression, les
filtres classiques ne peuvent assurer une filtration
fine; la plupart des boues restent dans le systeme
affectant la composition chimique de I'huile.

Tous ces problémes conduisent a une réduction de
la durée de vie de I'huile et a une augmentation de
'usure des composants, du codt de la maintenance
et des arréts machines.

MICROFILTRATION ET CONDITIONNEURS D’AIR

L’élément de microfil-
tration, basé sur le
principe de filtration
radiale, constitue le
ceeur des filtres en
dérivation et unités
de filtration RMF.

Avec une finesse de
0,5 micron, il est ca-
pable de retenir les
plus petites particules
constituant les boues
microniques.

Composé essentiellement de cellulose, I'élément
filtrant est fabriqué selon une méthode spéciale
d’enroulement.

Cet élément retient non seulement les particules
solides, mais ils absorbe également I'eau.

Ceci prévient la détérioration chimique de I'huile et
la formation d’acides et de boues.

Les déplacements de vérins entrainent I'introduction
d’air, de particules solides et de vapeur d’eau dans
les réservoirs.

La vapeur d'eau, sous I'effet des variations de tem-
pérature, se condense et génere I'oxydation de
I'huile et méne également & une usure précoce des
composant hydrauliques du systéme.

Les filtres a air stan-
dards retiennent une
partie des particules
solides contenues
dans l'air, mais per-
mettent a la vapeur
d’eau de pénétrer
dans les réservoirs.

Les conditionneurs
d’air RMF garantis-
sent un air propre et
sec a lintérieur des
réservoirs.




GROUPES DE FILTRATION

Les groupes de filtration RMF peuvent étre installés
sur tous les systemes hydrauliques et de lubrifica-
tion. Avec son groupe moto-pompe intégre, l'unité
pompe I'huile dans le réservoir, ou elle retourne
apres avoir été filtrée. Les groupes de filtration peu-
vent continuer a fonctionner méme si l'installation
est a l'arrét. La gamme standard peut étre utilisée
sur des réservoirs allant jusqu’a 11.000 litres de
capacité.

En quelques années RMF a accumulé une grande

expérience dans le maintien de la propreté des

systemes hydrauliques et de lubrification, et notam-

ment dans:

- les aciéries

- linjection plastique

- la marine | &

- la pétrochimie

- les papeterie

- les simulateurs
et machines de
tests

GROUPES DE FILTRATION CHAUFFANTS

Les «unités chauffantes» constituent une variante
spécifique des groupes de filtration. Les huiles
hydrauliques et de lubrification de viscosité élevées
sont pratiquement impossibles a filtrer avec des
filtres standard.

Les unités chauffantes RMF chauffent I'huile avant
filtration et réduisent leur viscosité a un niveau per-
mettant une filtration fine. Le systémes de chauffage
et sécurisé contre tout risque de surchauffe et brl-
lage de I'huile.

Les unités chauffantes ont prouvé leur efficacité
dans les applications telles que:

- les systémes de lubrification pour réducteurs

- les éoliennes

- les circuits hydrauliques pour ouvrages d’art

- marine et off-shore




FILTRES EN DERIVATION

Les filtres en dérivation RMF ont étés spéciale-
ment congus pour les circuits hydrauliques et de
transmission des machines mobiles.

L’huile est prélevée sur le
circuit principal par un
systeme de régulation de
débit intégre au filtre.

Le débit préleveé est trés
faible et n’affecte pas le
fonctionnement du circuit
principal.

Les huiles bio-dégradables
fréquemment utilisées dans
le mobile sont parfaitement
compatibles avec les filtres -
RMF.
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CONDITIONNEURS D’AIR

Les filtres a air standards retiennent une partie
des particules solides contenues dans I'air mais
laissent la vapeur d’eau pénétrer dans les réser-
VOirs.

D’une grande efficacité, les ‘conditionneurs d'air’
RMF retiennent en méme temps les particules
solides et la vapeur d’eau.

lls permettent aux réservoirs de res-
pirer un air propre et sec.
Les sels dessicants Z-R Gel
séchent 'air en premier lieu.
L’air sec est ensuite filtré
par un élément en fibres
de verre de 3 micron.
L’air pénétrant le réser-
voir est alors propre et
sec.
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En quelques années RMF a accumulé une gran-
de expérience dans le maintien de la propreté
des systéemes hydrauliques et de transmission
sur:

~ELN

- les excavateurs

- les roues pelles

- les machines forestiéres

- les épandeuses d’asphalte

- les malaxeurs a béton

- les équipements aéropor-
tuaires

- les machines agricoles

Quand le Z-R Gel commence a étre saturé, les
granules indicateurs changent de couleur et virent
du rouge rubis a I'orange clair lorsqu'ils sont tota-
lement saturés. En option, le colmatage du filtre a
air peut étre contrélé par un indicateur.

Entre autres applications, les conditionneurs d’air
RMF peuvent étre utilisés sur les systémes hydrau-
liques, les réducteurs et les réservoirs de
stockage de gasoil.

Quelques exemples d’applica-

tions:

- les aciéries

- les papeteries

- les cimenteries

- l'industrie aéronau-
tique

- les éoliennes
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LES AVANTAGES DE RMF SYSTEMS

Moins de dysfonctionnements

Les tolérances entre les parties mobiles des servo-
valves et des valves proportionnelles sont de plus en
plus sérrées résultat: les plus fines particules peuvent
provoquer des incidents de fonctionnement.

Les filtres RMF retiennent les boues microniques.

Protections des coliteux filtres plein débit

Les filtres RMF Systems sont utilisés en dérivation ou
de fagon autonome et filtrent I'huile en permanence.
L’huile traversant les filtres plein débit est donc plus
propre et allonge la durée de vie des éléments filtrants
trés colteux. Ainsi, les filtres plein débit ne s’utilisent
gu’en tant que filtres de sécurité.

Moins de changements d'huile

La protection de I'environnement toujours plus stricte,
le stockage et la destruction d’huiles usagées étant
de plus en plus colteux, les filtres RMF Systems géné-
rent moins de changements d’huile et par conséquent
moins de codts.

Allongement de la durée de vie de I'huile
Changements d’huile fréquents résultent de la dété-
rioration chimique du fluide, causée par le processus
d’oxydation de 'huile. Ce dernier est généré par la
présence de boues microniques. Si I'eau est égale-
ment présente, elle agit comme un catalyseur et
accélere le processus. Les filtres RMF retiennent
boues et 'eau contenues dans I'huile.

Moins de pannes machine

Réduire les incidents causés par des composants
uses et changer 'huile moins fréquemment signifient
une augmentation de la production.

RESUME DES SPECIFICITES RMF

Les filters a huile possédent:

- une finesse de filtration de 0,5 micron ( 0,5 > 200,
B2 >2.330)

- une capacité de rétention élevée

- une capacité de filtration élevée grace a la filtration
en profondeur

- une capacité d’absorption d’eau élevee

Les filtres RMF Systems:

- n'affectent ni la viscosité ni les additifs
- ne retiennent pas les additifs

- réduisent le processus d’oxydation

- réduisent la formation d’acides

- REDUISENT LES coUTS

Points de test

Pour faciliter le contréle de la qualité de I'huile, les RMF
filtres en derivation et groupes de filtration sont équipé
de 2 prises rapides sur lesquelles un compteur de par-
ticules peut-étre raccor-deé; offrant la possibilité de con-
tréler la propreté de I'huile sur le site et dans les condi-
tions de travail. Les points de test sont également uti-
lisés pour prélever des échantillons d’huile a des fins
d’analyse en laboratoire.

LA solution

RMF Systems offre la gamme des filtres la plus com-
pléte et la plus efficace a ce jour. RMF Systems est
LA solution a vos problémes de contamination: faciles
a mettre en place, équipés d’éléments a hautes per-
formances, ils offrent la possibilité de contréles simples
et aisés de la contamination de I'huile.
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